‘ŞS ÇATLAĞI NE DEMEK? 
NASIL DÜZELTİLİR? 


Bazen tornada çektiğimiz kaselerin altlarında ince 
çatlaklar oluşur? Bunlarla nasıl başa çıkarız? 


Bu yaz kendime 
bir hedef 
koydum; torna” 


Bu yaz kendime torna tekniğimi geliştirme hedefini koydum. Hedeflediğim kadar olmasa da, 
kendime göre epeyce çalıştım. Amacım çok sayıda torna çekmekten çok, olabildiğince büyük 
formlar çekmek —kendime göre tabi... © Bunları dip alarak ince ve zarif hale getirmeyi 
hedefledim. 


Hem ince, 
hem büyük 


Şimdiye kadar yaptığım kâselerden daha büyük ve daha incelerini yapmayı başardım. 


Aslında pişirene kadar her şey yolundaydı. Büyük kase pişirim sonrasında, küçük kase ise 
pişirimden epeyce sonra, karın kısımlarından çatladı. Bu incecik kılcal çatlaklar, kasenin 
kavisini takip ediyor. Çatlak sadece kasenin içinde, dış kısmına devam etmiyor. © Bu kaseleri 
sır denemelerinde kullanmak için ayırdım. Neden böyle oldu? Acaba kime danışmalıyım. 


Yetiş! Ankara'dan Seramik Sohbetleri" 


Cevap basit! “Ankara'dan Seramik Sohbetleri'ndeki arkadaşlara danışmalı... Eksik olmasınlar, 
aramızda her konuyu denemiş ve cevabı olan birkaç arkadaş oluyor. Eğer önceden 
denemediğimiz bir konu ile ilgili bir sorunsa, o zaman da kafa kafaya verip fikir yürütüyoruz. 
İlk olarak bu sorunu yaşayan tek kişi olmadığım ortaya çıktı. Bu bir rahatlama... 

Torna çeken arkadaşlar kendi tecrübelerinden yararlanarak bazı önerilerde bulundular. Ve 
tabi ki, beklendiği gibi sevgili Tolga bu sorunun ismini koydu 

ve internette erişebileceğimiz kaynakları el çabukluğu marifet ortaya çıkardı. 


Çatlak böyle görünüyor 


Sorunun ismi “S Çatlağı” İngilizce kaynaklarda ‘S Crack” olarak isimlendiriliyor ve sadece torna 
ile çekilen çanaklarda ortaya çıkıyor. 


Sevgili Tolga'nın —instagramda ©ceramiclabs- önerdiği kaynakta bu sorunun nedenleri ve 
çözümü çok güzel açıklanmış. Siz de okumak istersiniz diye buraya linkini de koyuyorum. 
https://thepotterywheel.com/s-cracks-in- 
ottery/#:“:text-S9020cracksX20in920pottery9020are,pot9620wel1962C9620and20dry9620slo 
wly 

Adını koyunca kaynak bulmak da kolay oluyor tabi. Teşekkürler @ceramiclabs 

Kısaca özetlemek gerekirse, bu sorun tornada çekilen çanakların kuruma ve pişirimi sırasında 
formun farklı bölümlerinin farklı küçülmeler göstermesinden kaynaklanıyormuş. Eğer kuruma 
ve pişirme sırasındaki küçülme, çanak bütününde eşit biçimde 

olmazsa, çanağımızın içinde stres oluşuyor. Nasıl stres bizim kalbimizi kırıyorsa çanağımızda 
da kırıklar olması kaçınılmaz. © 


‘ŞS Çatlağının Nedenleri; Stres © 


*DİPTE SU GÖLLENMESİ 

*KİL PARTİKÜLLERİNİN DÜZENİ 
*FARKLI ET KALINLIKLARI 

e FARKLI HIZDA KURUYAN BÖLÜMLER 


Şimdi nedenleri biraz daha yakından inceleyelim 

1-Torna çekerken kullandığımız su dipte göllenir, böylece çanak dibi çanak duvarlarından daha 
ıslak olur. Dibin daha ıslak olması daha çok su daha az kil olduğu anlamına gelir. Bu da kuruma 
sırasında daha fazla küçülme olacağı anlamına gelir. 

2-Çanağımızı çekerken yan duvarlar sürekli parmaklarımız arasında ya da spatula ile şekillenir. 
Kil molekülleri balık pulu gibi yatay biçimdedir ve birbirlerinin üzerine katmanlanırlar. Böylece 
parlak ve çok düzgün bir yapı oluşur. -Perdahlama da budur! - Oysa dip kısma fazla 
dokunamadığımız için kil yapısı düzgün değil karmaşıktır. Karmaşık yapıdaki kil, düzgün 
yapıdakine göre farklı küçülme gösterir. Bu da çanağın bütününde stres yaratır. Aynı şekilde 
yeteri kadar yoğrulmamış çamurlarda da kilin yapısı düzgün değildir. 

3-Tornada çekilen bazı çanakların dibi yan duvarlarından daha kalındır. Farklı kalınlıklar farklı 
küçülme göstereceği için çanakta stres yaratır. 

4-Çanağımızın her tarafı aynı kalınlıkta olsa bile hava alma durumuna göre, çanağın her 
bölümü aynı kuruma derecesine aynı anda gelmeyebilir. Farklı hızda kuruyan bölümler farklı 
küçüleceği için yine çanağımız strese maruz kalır. 


‘ŞS’ Çatlağını Nasıl Önleriz 


*DİPTE SU BIRAKMA! 

e ÇAMURU İYİ YOĞUR 

“DİP VE DUVAR KALINLIKLARINI EŞİTLE 
e DOĞRU KURUT 


“S' Çatlaklarını önlemek için yapabileceklerimizi sıralayalım. 

1-Torna çekerken çanak dibinde su göllenmesine izin vermemeliyiz. Az su ile çekmeliyiz, 
ayrıca yine de su oluşuyorsa, oluşan suyu sık sık sünger ile almalıyız. 

2-Torna çekmeye başlamadan çamurumuzun iyice yoğurulduğundan emin olmalıyız. Çamuru 
tornaya atarak yerleştirmeli, hatta ortaladıktan sonra birkaç kez yükseltip indirmeliyiz. Nasıl 
yan duvarları spatula ile düzeltiyoruz, dip kısmı da spatula ile düzeltmeliyiz. 

3-Çanakların diplerinin ve duvar kalınlıklarının her yerde eşit olmasına dikkat etmeliyiz. 
Elbette çekerken çanağın dibi daha kalın olacaktır. Dip alırken bir iğne ile ölçerek dip 
kalınlığını da duvarlarla eşit hale getirmeliyiz. 

4-Kurutma bu sorunun çözümünde en büyük rolü oynuyor. Öncelikle çanağımızı metal/plastik 
torna üzerinde kurumaya bırakmamalıyız. Hava geçirmeyen bir yüzey ile tam temas eden 
bölüm, diğer bölümlere oranla geç kurur. Onun için çanağımızı keserek tornadan ayırmalı, 
ahşap ya da alçı gibi nemi emecek bir yüzey üzerinde kurutmalıyız. Ya da alttan hava alması 
için tel raf üzerinde kurutma yapılabilir. Çanakların ağız kısmının dip kısımdan daha önce 
kurumasını önlemek için çanağınızı tepetaklak da kurutabilirsiniz. Ben kendi adıma plaka 
çalışırken her zaman naylon örtü kullanarak kurutma yapıyorum. Şimdi anlıyorum ki tornada 
çekilen çömlekler için de önlem alarak yavaş ve düzgün kurutma yapılması gerekiyormuş. 

Bir sonraki konumuzda görüşmek üzere, seramikle kalın. 


